Avd. 6
FRAMAXEL MED STYRINRATTNING

FRAMAXEL

BESKRIVNING

Framhjulsupphéngningen p& P 1200 skiljer sig avsevart frdn PV 444, Spindel -
tapp och lankarmsbultar saknas och vridningen sker istdllet kring évre och
nedre kulled. Vid lankarmarnas inre fasten sker rérelsen 6ver gummibuss-

ningar. Hjul- och axellutning justeras med mellanlégg.

Framaxelpartiets konstruktion framg&r av bild é-1 och 6-2.

REPARATIONSANVISNINGAR

DEMONTERING AV KOMPLETT FRAMVAGN

1. Tag bort navkapslarna och lossa hjulmuttrarna.

2. Lyft upp framvagnen s& att hjulen hdnger fritt. St&ll bockar under karossen

vid frémre domkraftsfistena.
3. Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulen.
4. Understsd eller hdng upp motorns framre del i motorrummet.

5. Lossa bromsslangarna frdn karossen och skydda anslutningarna sd att ej

smuts kan trdnga in.

6. Demontera pitmanarmen. Anvénd avdragare SVO 2282.

7. Lossa frimre motorfastena. Lossa mellanarmen och kradngningshammaren

frd&n karossen.

8. Sé&tt en domkraft under framaxelbalken. Skruva ur framaxelbalkens fast-

skruvar. Tag vara p& justermellanldggen.

9. Sénk ned framaxeln och drag fram den.

MONTERING AV KOMPLETT FRAMVAGN
Montering sker i omvéand ordningsfsljd mot demonteringen. Kontrollera att
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Bild 6—1.

Hjul
Bromstrumma
Navkapsel
Nav

Ytterring, ytire lager
Rullager, ytire
Bricka

Mautter
Saxpinne
Fettkapsel
Rullager, inre
Hjulmutter
Ytterring, inre lager
Titningsring
Stiinkplat
Bromsskald
Bromsback
Ovre kulled
Smorjnippel
Gummibuffert
Ovre linkarm
Mutter

Bricka

Framaxel.
24, Gummibussning
25. Stotdampare
26. Justermellanligg
27. Gummimellanligg
28. Bricka
29. Mutter
30. Framaxelbalk
31, Krampa
32. Nedre linkarm
33. Framfjider
34. Fiistbricka
35. Gummibuffert
36. Skruv
37. Skruv
38. Nedre kulled
39, Smérjnippel
40. Gummiskydd
41. Mutter
42. Saxpinne
43. Styrarm
44. Hjulspindel
45. Klimskruv
46. Skruv
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bromsslangarna gé&r fria vid vridning av hjulen. Efter monteringen luftas broms-

cylindrarna i framhjulen. Hjulvinklarna méites och vid behov justeras.

BYTE AV ELLER JUSTERING AV FRAMHJULSLAGER

Se verkstadshandbok PV 444-445 avd. 6.

RENOVERING AV LANKARMSSYSTEM

Kullederna &r ej isartagbara eller justerbara, varfér de vid forslitning eller

skada bytes ut.

Byte av évre kulled

1.

2.

Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna.
Lyft upp framvagnen och s&tt bock under nedre lankarmen.
Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulet.

Lossa muttrarna och tag bort de tv& skruvarna (46 bild 6-1). Vrid kulledens
ovre del 1/4 varv s& att smor jnippeln (19) g&r fri samt lyft 6vre lankarmen
(21).

Lossa muttern och tag bort skruven (45). Demontera svre kulled (18) med

tatningsbricka och gummiskydd fr&n spindeln.

Montering sker i omvéand ordningsfsljd. Fyll fett mellan gummiskydd och
kulled.

Byte av nedre kulled.

1-3 Se ovan.

4,

B

Lossa de fyra muttrarna och tag bort skruvarna (37).

Lossa saxpinnen (42) och muttern (41) samt demontera kulleden frén spin-
deln. Anvénd avdragare SVO 2281.

Montering sker i omvéand ordningsfsljd. Fyll fett mellan gummiskydd och
kulled.

Byte av bussningar fér &vre lankarm

1-3 Se under rubr. "Byte av 6vre kulled'.

4,

Lossa muttrarna (3 bild 6-2) och tag bort kramporna (7).



Mutter
Smérjnippel
Mautter
Bricka
Mutter

Bild 6—2. Ovre linkarm.

6. Gummibussning
7. Krampa

8. Hylsa

9. Axel

Bild 6—3. Demontering av ratt.
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5 Lossa de tvad fastskruvarna och lyft bort axeln (9). Tag vara pd justermel-
lanliggen (26 bild 6-1).

6. Demontera muttrar (5), brickor (4) och bussningar (6) med hylsor (8).

7. De nya bussningarna monteras i omvénd ordningsfsljd. Efter monteringen

kontrolleras hjulvinklarna.

Bvte av dvre liankarm

1-4 Se ovan.

5 Lossa fastskruvarna (46 bild 6-1) fér 6vre kulled, vrid kulleden 1/4 varv
och lyft bort 6vre ldnkarmen.

6. Montering sker i omvédnd ordningsféljd.

Byte av bussningar fér nedre lankarm

1. Lyft upp framvagnen och sétt en bock under framaxelbalken.

2. Lossa muttrarna (29 bild 6-1) och tag bort kramporna (31). Demontera

muttrar och brickor vid bussningarna.

3 Placera en domkraft under nedre lankarmen innanfér fjadern och lyft s&

mycket att bussningarna gdr fria. Drag av bussningar och hylsor.

4. De nya bussningarna monteras i omvénd ordningsfdljd.

Byte av nedre lankarm

Vid demontering av nedre linkarm demonteras forst framfjadern se sida 9-1.
Direfter demonteras muttrarna och kramporna vid inre fastet och lankarmen

lyftes av. Montering sker i omvénd ordningsfsljd mot demonteringen.



STYRINRATTNING

BESKRIVNING

Styrinréttningen &r i princip lika fér P 1200 och PV 444, Storsta skillnaden &r
att rattaxeln &r delad och endast delvis tickes av rattrér. Vidare &r styrstagens
kulleder plastfodrade vilket gor smorjning obehdvlig. Styrinrdttningen har dar-
fér endast en smorjnippel, ndmligen f6r mellanarmens néllager.

Styrsnéckan &r av typ ''skruv och rulle''. Vagnen har en vinddiameter av 9,9 m

och antalet rattvarv fr&n stopp till stopp utgér 3 1/4 varv.

REPARATIONSANVISNINGAR

BYTE AV RATT
l. Lossa de tvd fastskruvarna och demontera signalringen.
2. Demontera rattmuttern och mark upp rattens lage.

3. Kontrollera att kdrvisaromkopplaren stér i neutrallige. Drag av ratten med
avdragare SVO 2263 enligt bild 6-3.

4. Montering sker i omvéand ordningsfsljd. Se till att motsvarande punkter pd
rattekrarna kommer horisontellt d& hjulen &r riktade rakt fram. Drag ratt-

muttern med ett moment av 3,5 kgm (25 ftlb).

ARBETEN MED STYRSNACKA

Demontering

1. Lossa signalledningen vid skarvstycket.

2. Lossa de tvd muttrarna (2 och 4 bild 6-4) samt demontera skruvarna.
3. Demontera pitmanarmen. Anvénd avdragare SVO 2282.

4. Lossa muttrarna och demontera de tre fastskruvarna (6).

5. Lyft upp och vrid styrsnédckan enligt bild 6-5. Drag ur signalledningen (3)
frdn nedre rattaxeln och styrsndckan. Lyft fram styrsndckan men var {ér-
siktig dd medbringaren (2) féres forbi bromsréret (1). Eventuellt méste

rattaxeln vridas.
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Bild 6—4. Styrsniicka. Bild 6—5. Demontering av styrsniicka.
1. Stomledning 4. Mutter 1. Bromsledning
2. Mutter 5. Medbringare 2. Medbringare
3. Kopplingsskiva 6. Skruv 3. Signalledning

VOoLVO .
018 t._l__il,_v;l
Bild 6—6. Justering av axellutning. Bild 6—7. Justering av hjul- och axellutning.
1. Skrav 3. Skruv 1. Skruvar 2. Lasbricka 3. Justermellanligg

2. Justermellanligg 4. Skruv



Isdrtagning, inspektion och hopsé&ttning

Se verkstadshandbok PV 444-445 avd. 6, styrsnacka 250051. Skall medbringa-
ren (2 bild 6-5) demonteras borttages férst klamskruven. Vid brotschning av
styraxelns bussningar anvdndes styrningen med den stérre styrflinsen. Var
forsiktig ndr rattaxeln trddes férbi tdtningsringen i huset s& att ej denna

skadas.

Montering

1. Lyft upp styrsndckan och fér medbringaren innanfér bromsréret.

2. Drag signalledningen genom styrsndckan med hjalp av en tunn jadrntré&d el-
ler dylikt.

3. Vrid styrsnackan och for den mot fastet. Satt fastskruvarna (6 bild 6-4)

med muttrar p&d plats.

4. Montera ihop medbringaren (5) och kopplingsskivan (3). Glém ej stomled-

ningen (1).

5. Justera styrsnédckans ldge s& att minsta mojliga spdnning erhdlles i kopp-
lingsskivan d. v.s. rattaxelns évre och nedre del bildar rat linje. Drag &t

fastmuttrarna (6).

6. Montera pitmanarmen.

KONTROLL AV PITMANARMENS INSTALLNING SAMT RENOVERING AV
STAG OCH MELLANARM

Se verkstadshandbok PV 444-445 avd. 6. Mellanarmens né&llager pressas i for-

siktigt med en plan dorn.



HJULINSTALLNING

BESKRIVNING SAMT "ATGARDER FORE HJULINSTALLNING".

Se verkstadshandbok PV 444-445 avd. 6.

INSTALLNING AV AXELLUTNING (CASTER)

Axellutningen skall vara 09t 1/2°. Ar den lika pd b&da sidor men felaktig jus-
teras den med justermellanldggen (2 bild 6-6) mellan framaxelbalk och sidobalk.
Déarvid hojes forst framvagnen och bockar séttes under karossen. Darefter los-
sas framaxelbalkens fastskruvar (1, 3 och 4 bild 6-6) ndgot, antalet justermel-
lanligg minskas eller 6kas beroende pd vinkelfelet, varefter skruvarns dtdra-
ges. Justermellanldgg finns har i tjocklek 2 och 3 mm och hur mycket de &nd-
rar axellutningen kan utldsas ur diagrammet bild 6-8. Observera att lika stor
4ndring m&ste goras p& bdda sidor for att undvika extra spanning i framaxel-
balken.

Ar axellutningen ej lika p& b&da sidor justeras detta med justermellanldggen

(3 bild 6-7) vid 6vre linkarmens axel. Darvid lossas axelns fastskruvar (1) sd
mycket att justermellanlaggen kan lyftas upp. Dessa finns hdr i tjocklek 0,15,
0,5 och 1 mm och hur mycket de d&ndrar axellutningen kan utldsas ur diagram-
met bild 6-8. Samma &ndring erhdlles om ett justermellanldgg borttages vid
ena fistskruven eller om det lagges till vid den andra. [ bdda fallen dndras
hjullutningen ndgot och forfarandet blir darfér delvis beroende pad hur man vill
ha &ndrat denna. Vid ratt hjullutning justeras axellutningen genom att taga bort
justermellanlagg. Fastskruvarna skall dtdragas innan ny métning sker. D&

rédtt axellutning erhdllits 18ses fastskruvarna med l&sbrickan (2).

INSTALLNING AV HJULLUTNING (CAMBER)

Efter axellutningen instdlles hjullutningen, som skall vara 0° till + 1/2°, Den
justeras med justermellanlédggen (3 bild 6-7) vid évre lankarmens axel. Darvid
lossas axelns fastskruvar (1) ndgot, antalet justermellanldgg minskas eller tkas
beroende p& vinkelfelet, varefter skruvarna dtdrages. Justermellanldggen finns
i tjocklek 0,15, 0,5 och 1 mm och hur mycket de &ndrar hjullutningen kan utla-
sas ur diagrammet bild 6-8. Lika tjocka justermellanldgg méste tagas bort el-
ler laggas till vid b&da fastskruvarna dd i annat fall axellutningen &ndras. D&
ratt axellutning erhéllits 18ses fastskruvarna med l&sbrickan (2).
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KONTROLL AV SPINDELTAPPSLUTNING

Den s.k. spindeltappslutningen som hdr motsvaras av lutningen pé kulledernas

centrumlinje skall vara 8° vid hjullutning 0°

KONTROLL AV STYRGEOMETRI

D& ytterhjulet &r vridet 20° skall innerhjulet vara vridet 22,5° ¢ 1°. 1 6vrigt
se verkstadshandbok PV 444-445 avd. 6.

INSTALLNING AV STYRBEGRANSNING

Hiulen skall kunna vridas maximalt 40° ytdt. Vridningen begrédnsas av stopp-
J g g PP

skruvar vid pitmanarm och mellanarm. Instdllningen sker enligt fsljande.

1. Rikta framhjulen rakt fram och kér upp dem pd vridplattor. Dessa skall
darvid vara nollstdllda och ldsta.

2. Lossa plattornas l&sning och vrid vénstra hjulet utdt (véinstersvang) s& léngt
det g&r. Avlds vridningsvinkeln. Avviker denna fr&n 38-40° lossas l&smut-
tern fér stoppskruven med excentriskt huvud vid pitmanarmen. Vrid hjulet
till 40°. Stall in stoppskruven s& att den just ligger an mot pitmanarmen

samt drag &t ldsmuttern.

3. Upprepa férfarandet med héger hjul och stoppskruven vid mellanarmen.

INSTALLNING AV SKRANKNING (TOE IN)

Skrankningen skall vara 0-4 mm. I 6vrigt se verkstadshandbok PV 444-445
avd. 6.

VERKTYG

Foljande specialverktyg dr nodvandiga vid reparation av framvagn och styr-
inrattning.

SVO 2263. Avdragare for ratt.

SVO 2281. Avdragare fér nedre kulled.

SVO 2282. Avdragare for pitmanarm.

Betraffande dvriga specialverktyg, se verkstadshandbok PV 444-445 avd. 6.
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SPECIFIKATIONER

FRAMAXEL

Justermellanldgg vid framaxelbalk tji. = 2 mm
tji. = 3 mm

Justermellanldgg vid 6vre lankarm tji. = 0,15 mm
tji. = 0,5 mm
tji. = 1 mm

STYRINRATTNING

Rattdiameter 430 mm

Antal varv (fr&n stopp till stopp) 31/4 varv

Styrsndcka, fabrikat och typ Gemmer, ''skruv och rulle"

utvaxlingsférhdllande 15,.5:)

Justermellanlagg for sndckskruvens lager tji. = 0,1 mm
tj. = 0,2 mm
tji. = 0,25 mm

Bricka mellan justerskruv och styraxel tji. = 2,1 mm
tji. = 2,2 mm
tj. = 2,3 mm

Smorjmedel till styrsnédcka Hypoidolja SAE 80

HJULVINKLAR (OBELASTAD VAGN)

Axellutning (caster) 0%+ 1/2°

Hjullutning (camber) 0% i1l 1/2°

""Spindeltappens' lutning 8°

Skrénkning (toe in) 0-4 mm

Styrgeometri:

Né&ar ytterhjulet &r vridet 20° skall inner-
hjulet vara vridet 22 150 1R
Max. vridningsvinkel utdt 40°



