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120, 1800

SPECIFIKATIONER

FIADRAR

Framfjadrar
Typ
Tradtjocklek
Ytterdiameter
Antal varv totalt

Provningsvarden:

...................................................

-----------------

......... Saanaaes Byl

.................................

Spiralfjader
141—14.3 mm
121,0—122,5 mm

Belastning fér 1 cm hoptryckning (mats inom fjaderléingden 175—

215 mm)
Léngd varv vid varv
Belastning Iér en fjaderléangd av 195 mm .

Bakfjader, standard

Tridtjoekiek: oo 5 A et
Ytterdiameter
Antal varv otEll i i e e e e R

Provningsvarden:

Belastning fér 1 em hopiryckning ..............
mats inom en fjdderlangd av ..................

Langd vare Wit ATV .. 0. ..t een e -

Belastning

for en fjaderlangd av

Bakfjdder, extra

Typ
Tradtjocklek
Yiterdiameter

........................................
.................................
................................

Antal varv lotalt

..............................

Provningsvarden:
Belastning fér 1 em hopiryckning ..............

mats inom en fjaderléngd av ....... i
Langd varv vid varv .

Belastning

........................

for en fijaderlingd av .............c00i000nn ‘e

STOTDAMPARE

YP s ccssssasassss sssssssnssssssssssssanns
Total langd

framre stolddmpare, sammantryckt

utdragen

oakre stotdampare, sammantryckt

utdragen

............

................

...................................

.........................

.......

................. 47,8—518 kg
................ max. 120 mm
................. 481—511 kg

120 120 1800
2 o. 4-dém. Herrg.-vagn

Spiralljader

11,7—11,9 mm 12,28—12,48 mm
114,5—116,0 mm 127,5—129,0 mm
10,7 9.2

11,2—11,4 mm
116,0—117,5 mm
10,7

194—214kg  18,5—20,5 kg 16,1—17,7 kg

225—265 mm 227—267 mm 225—265 mm
Max. 123 mm Max. 110 mm Max. 118 mm
276—294 kg 276—294 kg 229—234 kg

245 mm 247 mm 245 mm

Spiralfjader

12,3—12,5 mm 12,77—12,97 mm

115,0—116,5 mm 127,5—129,0 mm
10,7 mm 9,5 mm
23,4—254 mm 22,4—24,4 kg
225—265 mm 245—285 mm
Max. 129 mm Max. 119 mm
342 kg 273—297 kg

245 mm 265 mm

Dubbelverkande, hydrauliska teleskopstétdampare

ca 300 mm ca 300 mm ca 305 mm
ca 415 mm ca 415 mm ca 425 mm
ca 355 mm ca 270 mm ca 356 mm
ca 530 mm ca 428 mm ca 526 mm



120, 1800

HIUL
- 120 120 1800
Falg 2 o. 4-dorr. Herrg.-vagn
R Skivhjul Skivhju Skivhju
BRIOCKAING « .o v vss s bipibieaiisms KonpresLs 3 4)%15 4130 %15 421 x15L
Antal hjulmuttrar .....co00s 5 5 5
o S T O Max. 2,5 mm Max. 2,5 mm
Sidokast ...iesrsescansenens B s i e Max. 2,5 mm Max. 2,5 mm
Obalans (komplet hjul) ..ccovriammernermrereres Max. 900 gcm Max. 900 gcm
Moment for dragning av hjulmuttrar .. ..oovee s 10—14 kgm 10—14 kgm
Dick
7 R B T ) s Utf. 1 och 4 med slang, ult 2 och 3 slangiosa
Dimansion Uit . HRRIES e SIS Sy o et 590X 157 -4 PR 640 X156 PR 165 SR 154 PR
R s s s e s e 6001574 PR 4405157 -6 PR
L (R e UG R 1655154 PR
utf. 4%) 165SR157-4 PR
Lufttryckstabell
| ¢
6,00 X157 6,40215°
* ' 165 SR 15"
' \ ok 165515 ‘ 6,40515 l .
, vl 3
Fram 1,4 kg/em?”’ 1.4 kg/cm’ 1,6 kg/cm’ 1,8 kg/cm?
1— -t KG g g '
Mad 2 PeGREst ‘ Bak 1,6 kg/em? 1,6 kg/em? L 2,0 kg/em? 2,2 kg/cm?
Full last ‘ Fram 1,4kg/cm?’) | 15kg C‘!‘.:_ ’ 1.? kg cm? \ ! .Bkg‘cm:
Bak 1,8 kg/em? 2,0 kg/cm? 2,5 kg/am® | 2,2 kg/cm

vid lAngvarig kérning

) For dack 5,90 ®15%, £,00157, 165515”, 6,40%15" och 6,40815” bor tryckef okas 03 kg/cm’
2,5 kgfcm? for

med hég hastighet (Gver 140 km/ tim). Trycket i&r dock aldrig éverstiga 2,1 kg/cm? for 4 PR-dack och
& PR-dack.
1) Galler endast 123 GT.
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VERKTYG

N
1797

2197 2730 2731 2732
1791 Avdragare f&r hjulnav. SVO 2730
1794 Avdragare {r innerring inre
hjullager.
1797 Dorn for montering av ytire
lagerring.
1798 Dorn fér montering av inre lager- SVO 2731
ring och téining i nav.
1799 Dorn f6r demontering av inre
lagerring. SVO 2732
1800 Dorn fér demontering av ylire SVO 2733
lagerring.
1801 Standardskaft 18 X 200. WVED o
i
2197 Dorn f6r demontering och montering
av fettkapsel. SVO 2861

120, 1800

B e

1798 1800 1801

2733 2734

YR
Dorn {6r ur- och ipressning av frémre
bussning fér bararm, bussning héger
sida Ivarstag samt plaimanilade buss-
ningar for barstag pad 120-herrgérds-
vagn, dessutom f&r framre bussning
momentstag tid. uif. 120 samt fér plat-
manilade bussningar for bérstag pa
sen. utl. 120.

Dorn fér ur- och ipressning av buss-
ning for tvérstag vanster sida péd 120-
herrgardsvagn.

Dorn fér ur- och ipressning av bakre
bussning f6r momentstag 120 sen. utf.

Mothéll {6r ur- och ipressning av
bussningar,

Dorn f6r ur- och ipressning av buss-
ningar med "midja" for barstag pé sen.
utf. av 120-serien och 1800.

Verktyg for byle av hjulbult




120, 1800

GRUPP 73

FJADRAR
BESKRIVNING

Volvo 120-serien och 1800 ar forsedda med spiral-
fiadrar vid savél fram- som bakhjul. Fjadringen vid
framhjulen ar dessutom individuell.

Framfjédrarna stéder upptill mot ett i framaxelbal-
ken format hus samt nedtill mot en vid framaxel-
balken och nedre kulleden monterad nedre lank-
arm.

Bakfjadrarna pa 120 och 1800 sioder uppfill mot
en styrning i karossen och nedfill mot en styming
pad bakaxeln. Bakfjadrarna pa 120 Hesrgardsvagn
stéder nedtill mot en styrning p& bérarmen. Denna
vagn ar dessutom férsedd med en gummihalijader.

REPARATIONSANVISNINGAR

FRAMFJADER

Demontering

1. Tag bort navkapseln och lossa hjulmuttrarna
ett par varv,

2. Lyt upp framvagnen och satt bockar under
framaxelbalken.

3. Tag bort hjulmuttrarna och lyft av hjulet.

4. Demonfera sididdmparens muttrar och bric-
kor sami yitre gummibussningar (3, bild 1 och
1, bild 2). Tag bort skruven (4, bild 2) for fast-
brickan (3) och drag denna och stétdémparen
nedat.

5. S5att en domkraft under nedre ldnkarmen mitt
under fjddern och hgj fills 6vre ldnkarmens
gummibuffert lyfter.

6. Skruva loss krangningshammaren fran nedre
lankarmen, Demontera muttern (12, bild 1) fér
nedre kulleden.

7. Séank domkraften ldngsamt och tag bort fja-
dern dé& lénkarmen kommer tillrackligt langt

Bild 1. Framre fjader och stoldampare.
1. Hjulspindel
Ovre gummibuffert
3. Gummibussning
4. Bricka
5. Ovwre lankarm
6. MNedre lankarm
7. Stoldampare
8. Fastbricka
9. Fjader
10. MNedre gummibuffert
11. Krangningshdmmare
12. Mutter for nedre kulled

7—4

ned. Om ej nedre kulleden lossnar da dom-
krafien sénkes, anvands demonieringsverkiyg
SVYO 2294 (se VHB avd. &)

6 VoLve
25094
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Bild 2. Nedre infastning av framre stotdampare.

1. Gummibussning 3. Fastbricka
2. Bricka fér gummibussning 4, Skruv
Kontrolimétning

Innan fjadern manieras bér den kontrollméatas, Mat
langden pé fjadern hoptrycki varv mot varv, samt
langden vid belasining enligt specifikation.
Konfrollera dven gummimellanldgget (%, bild 8).

Montering

Placera gummimellanlédgget (9, bild 8) och brickan
(10) pa sin plats i fjaderhuset i balken och moniera
fjadern | omvénd ordningsiéljd mol demonteringen.

BAKFJADER

Demontering

1. Lyft upp bakvagnen och sétt bockar vid bakre
domkraftsfastena.

2. Demontera hjulen och lossa handbromsen.

3. Satt domkraft under bakaxelkdpan och hoj
sa mycket att stétdamparbanden slaknar.

4a. Volve 120 2- och 4-dorrar, 1800:

Skruva loss nedre fastet for stoldamparen
bild 6 och 7) och ovre fastet for stotdamparban-
det (6, bild 6 och 7) pé bada sidor. Lossa framre
bararmsfastena nagolt.

120, 1800

VOLVO
25097

Bild 3. Bakaxel, tid. utf.

1. Bararm

2. Fjader

3. Stotdamparband

4. Faste for stotdamparband

4b. 120 Herrgardsvagn:
Skruva loss nedre fastet fér siétddmparen
(bild 5) och nedre fastet {6r stétdamparbandet
(9, bild 5) pa bada sidor.

5. Sank ned bakaxeln fills fjadern blir fri och
{a bart tjader och mellanlagg.

Kontroliméatning

Se under "Framijader, Konirollméining™.

Montering

Montering sker i omvénd ordningsfoljd mot de-
monteringen. Se fill att gummikudden (11, bild &
och 7) och gummimellanldgget (4, bild 6 och 7) kom-
mer pa ratt plafs.

7—5
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120, 1800

Bild 4. Bakaxel, sen. uff

1. Bérstag
2. Fjader
3, Stétdémparband
Faste 6r stétdamparband

WOLYD
m2a54

Bild 5. Bakaxelupphangning,
120 Herrgardsvagn.

1. Gummibussningar, vre
stétdamparfaste
Stotdampare
Gummihélfjader
Gummimellanlagg

noa W

Gummibussningar, nedre
stotddmparfasie

Bararm

Barstag

MNedre fjaderhallare
Stétdémparband
10, Fjader

T e o

VOLYD
%t



120, 1800

Bild 6. Bakaxelupph&ngning,
120, 1800, fid. uft.

Gummibussningar for Gvre
inféstning av stétdédmpare

2. Stélddmpare

3. Gummibuffert

4. Gummimellanldgg
5. Fjader

6. Stétdamparband
7. Bérarm

8.

Gummibussningar
for nedre infasining av
stétddmpare
9. Fjaderhallare
10. Momenfstag
11. Gummikudde

Bild 7. Bakaxelupphéngning,
120, 1800, sen. uff.

==

Gummibussningar {&r Gvre
infastning av stétdémpare

Stétdampare
Gummibuffert
Gummimellanlagg
Fjader
Stétdédmparband
Barstag
Momenistag
Fjaderhallare

10, Gummibussning
{ér nedre infastning av

S

stoldémpare
11, Gummikudde




120,

7—8

1800

OCH STABILISERINGSANORDNINGAR

NE N AW

Ovre kulled
Smérjnippel
Gummibuffert
Ovre lankarm
Bricka
Gummibussning
Stoldampare
Justermellanlagg
Gummimellanlagg

GRUPP 76

STOTDAMPARE

Bild 8. Framre fjader och siGidémpare.

10.
1%
12,
13.
14,
15
16.
17.
18.

Bricka
Framaxelbalk
Bricka

Nedre lankarm
Framfjader
Fastbricka
Gummibuffert
Skruv

Skruv

4
20,
21.
22,

24,
25,
26.

Nedre kulled
Gummiskydd
Mutter
Saxpinne
Styrarm
Hjulspindel
Klamskruv
Skruv




120, 1800

BESKRIVNING

Stoldamparna pé& Volvo 120-serien och 1800 ar
hydrauliska, dubbelverkande och av feleskoptyp.
De ar underhélisfria och ej isartagbara. Bakre stof-
damparna ér snedstallda indt mot karossens mitt-
lage. Uppél-bakéat for Herrgardsvagn.

Mellan bérarmen och karossen &r monlerat stéi-
damparband (3, bild 3 och 4). Dessa férhindrar
skador pd bakre stéldémparna genom alt de be-
grénsar hjulslagen nedat. Hjulslagen uppét be-
grénsas av gummibuffertar pa 120 och 1800. P4
120 Herrgérdsvagn begrinsas hjulutslagen uppéi
av en gummihalfjader.

Bild 9. Stétdamparc

Yiterholje
Arbetscylinder
Kolvstang
Behéllare

Kolv

Ventil
Skvalpskydd
Tatning

Ovre inféstning

00O W

KONSTRUKTION

Stotdamparnas konstruktion framgér av bild 9
Den yttersta cylindern (1) tjanar endast som skydd
mol damm och smuts. De tvd évriga cylindrarna (2)
och (4) &r anordnade koncentriskt med den ena
helt inskjuten i den andra. Den inre cylindern (2)
ar'den egentliga arbetscylindern och &r i sin nedre
ande forsedd med en wventil (6). Inuti den inre
cylindern loper en kolv (5) férsedd med kanaler,
som regleras av ventiler.

Kaolven &r fastsalt vid en kolvsténg (3), vars mol-
satta dnde &r ulformad {6r fastséttning vid karossen.
| stotdamparens motsatta ande ar en liknande skruv
fastsatt i cylindern (4), Mellanrummei mellan cylind-
rarna (2) och (4) tjdnar som behallare och &r endast
delvis fylld med vatska. Den inre cylindern (2) ar
helt fylld med vatska p&d bada sidor om kolven (5).
Locket (B) utgér taining och styrning fér kolvstédng-
en (3). Ringen (7) har till uppgift att t&rhindra
skvalpning i véatskan.

VERKNINGSSATT

Dé stotdémparen vid vagnens fjadring pressas ihop
eller férlanges forflyttar sig kolven (5) i den inre
cylindern (2). Harvid strémmar vaiskan genom de
ventilreglerade kanalerna i kolven. Den hastighet
varmed kolven kan f{érflytta sig i cylindern blir
beroende av hur fort vatskan passerar genom kana-
lerna frén kolvens ena till dess andra sida. D& de
borrade kanalerna ar mycket franga kan vaiskan
endasl langsamt passera igenom, varfor kolvens
rorelser bromsas. Vid en hastig sammanpressning
eller férlangning av stétdémparen okas bromsver-
kan ytterligare genom att virvelbildning uppstér i
vitskestrommarna som passerar genom de i kolven
borrade kanalerna. P4 grund harav démpas vagns-
fiadrarnas svéngningar och vagnen far en lugnare
gang.

Dé sioldamparen pressas samman eller férldnges
{oréndras icke volymen lika mycket p& bada sidor
om kolven p& grund av att kolvstdngen upptar
en viss volym. Vid sammanpressning strémmar dar-
fér en del vaiska genom ventilen () uf i behéllaren
och vid forléngning av stoldéamparen suges vaiska
ater in i cylindern (2) pa kolvens undersida.

7—9



120, 1800

?_»

REPARATIONSANVISNINGAR

KONTROLL AV STOTDAMPARE

En médjlighet att enkelt prova stétdamparnas till-
stand &r aft gunga vagnen upp och ned, sléppa
den och darvid bedoma stdtdémparnas dampning
av rorelsen. Provel kan ske &ven genom korning
pa ojdmn vég.

Ar stoidamparen demonterad spannes den fast i
nedre fastet i ett lage, som molsvarar det montera-
de. Genom ati dérefter hastigt dra ut och skjuta
ihop stotdamparen kan man konstatera om siot-
damparen Sver huvud faget arbetar, Dess déamp-
ningférmaga kan ej med sakerhet avgoras utan
hjilp av speciella anordningar.

Observera vid kontroll av stétdamparen, att mot-
standet i damparen vid utdragning normalt &r ca
3 génger storre &n vid hoppressning, beroende péa
stotdamparens konstruktion.

Fungerar e sididdmparna fillfredsstéllande i béda
rikiningarna skall de byfas ut. Slitna eller skadade
gummibussningar bytes.

BYTE AV FRAMRE STOTDAMPARE

1. Demontera évre fasimutter, bricka (5, bild 10)
och gummibussning (4}.

2. Demontera nedre fastmutter, brickor och gum-
mibussning. Se 2 och 3 bild 10.

3. Lossa skruven (4, bild 2) fér fastbrickan (3)
i nedre lankarmen och drag ut fastbrickan
och stéidamparen.

4. Montering sker i omvand ordningsiéljd. Pla-
cera brickorna som framgér av bild 8. Drag
mulirarna enligt anvisningarna under "Mon-
tering av stotdampare”.

BYTE AV BAKRE STOTDAMPARE

1. Demonfera ovre fastmutter, bricka och gum-
mibussning fér 120 frén bagageutrummet (bild
10) och for 1800 genom hélet (bild 11) i hatt-
hyllan vid bakionstret.

Demontering av stétdampare pa 120 Herrgards-
vagn, se bild 13.

2. Demontera nedre fasimutter, brickor och gum-
mibussning. Tag bort siéidémparen.

3. Montering sker i omvénd ordningsfoljd. Se
bild 10 och 11. Fér 120 och 1800 placeras
brickan med det stérre halet pé innersidan av

7—10

re, 120.

Bild 10. Infésining av bakre sicidamp
Stotdampeare

Nedre gummdbussning
Nedre bricka

Uvre gummibussning
Ovre bricka

4 och 5 &r dfkomBiga
frén bagageutrymmet

B o 1

den nedersta gummibussningen. Drag muttrar-
na i enlighet med anvisningarna under “Mon-

tering av stotdampare, sid. 11.

VOLVO
24837

Bild 11. Ovre infasining av bakre stotdampare,
1800.

i &=



MONTERING AV STOTDAMPARE

Fér vissa typer av siotddmparfasien skruvas fast-
muttern direki pa stéidamparstangen. Eftersom at-
dragningen av némnda mutter kan variera med

Yagnmodell Fabrikat

120 Delco, tid. utf.
" Delco, sen. utf.
i Gabriel, utf. |
" Gabriel, uff. Il
i Gabriel, utf. 1l
1800 t.0.m. Gabriel, utf. |

chassinr 2443 Gabriel, utf. Il

1800 fr.o.m.

chassinr 2444 Delco

120, 1800

vagn och siéldamparuttérande, ldmnar vi har an-
visningar f6r de stotdampare av dessa typer, som
forekommer pa véra vagnar. (Se bild 12.)

Matt 1 Monteras
(bild 12 D), mm enl. bild

44 A

49 B

44 A

52 Cy

49 Ca

44 A

52 [of]

44 A

Bild 12. Montering av stéldampare.

A, 1=3 mm

B. Drages fill géngans boilen
Ci. ll=11 mm

Ci. lI=9 mm

1174

D. lli=Avstandet variarar
med stétdampartyp
se ovanst. labell

Bild 13. Stotdampare, 120

Herrgérdsvagn.
1. Mutter
2. Gummibussningar
3. Bricka
4, Ram

7—11




120, 1800

BYTE AV BUSSNINGAR FOR BARARM

120, 1800 TID. UTF. SAMT

120-HERRGARDSYAGN

Bérarmarna fér 120 och 1800 har inte nagra buss-

ningar som behéver pressas i eller ur (se bild 3

och é). Byte av bussningar géres laffast effer aff ha

hissat upp vagnen, stallt bockar under bakre dom-

kraftstastena och tagit av hjulet. L&t domkraften sti

kvar under bakaxeln medan arbetet pagar.

Frémre bararmsbussningen pad 120-herrgérdsvagn

far man emellertid pressa ur enl. f5ljande:

1. Demontera bakfjadrarna enl, "bakfjaderde-
montering” sid 7—5.

2. Demontera gummiupphangningen fill bakax-
eln.

3. Dementera skruven vid framre bussningen och
fag ned bararmen.

4. Pressa ur bussningen med den smala dndan av
SVO 2730 (se bild 15).

5. Bussningen pressas i med den grévre dndan
pé samma verktyg (se bild 16).

6. Montera bararmen (se sid 7—35),

BYTE AV BUSSNINGAR FOR MOMENT-
STAG 120, 1800 SEN. UTF.

1. Palla upp vagnen med bockar vid bakre dom-
kraftfastena.

2. Demonfera de genomgiende skruvarna ur
bakre och frémre bussning, tag ner staget (se
bild 4 och 7).

3. Bakre bussningen pressas ur med dorn SVO
2732 (se bild 14). Bussningen pressas i med
samma verklyg, D& det giller gummibussning
av sen. utf. med "midja" skall gummit bestry-
kas med olja fore ipressning.

SVO 2732

WKL VD

Bild 14,
Demont. och mont. av bakre bussning pé moment-
stag 120, 1800 sen. utf.

7—12

Bild 15.
Demont. av: P4 120 och 1800 framre bussning for
momentisiag och plétmanilad bussning fér barstag.

P& 120 herrgirdsvagn frémre bussning f6r bararm,
bussningen pa héger sida fér tvarstag och plaimani-
lade bussningar f&r barstag.

4. Framre bussningen pressas ur med dorn SVO
2730 och med SVO 2733 som mothall (se
bild 15).

5. Bussningen pressas | med samma verklyg enl
bild 16.

6. Satt havarmen pd plats och montera framre
och bakre skruv. Palla ned vagnen.

BYTE AV BUSSNINGAR FOR MOMENT-
STAG 120, 1800 TID. UTF.

P& momenistaget 6r &ldre vagnar behéver man
bara pressa ul framre bussningen. De bakre buss-
ningarna bestér av gummikuddar vilka bara iras av
{6r byte. Slaget tas ldttast ner genom att man hissar
upp vagnen och séfter pallbockar under bakre
domkrafisféstena. Dérefter demonteras skruven vid
frémre bussning och multern vid bakre faste! (se
bild 3 och 6).

Framre bussningen pressas ur och i med dorn SVO
2730 och mothall SVO 2733 enl. bild 15 och 18.

BYTE AY BUSSNINGAR FOR BARSTAG
120, 1800 SEN. UTF. SAMT
120-HERRGARDSVAGN
Barstagsbussningarna (se bild 15 och 17) férekom-
mer i tvéd uHorande. Del lidigare utférandet med
platmantlad cylindrisk gummibussning pressas ur
med SVO 2730 med SVO 2733 som mothall (se
bild 15). Dessa bussningar pressas i med samma
verktyg enl. bild 16.



Sv0 2730

SV0 2732

S

Mont. av: Pa 120 och 1800 framre bussning for mo-

menistag och platmantlad bussning for barstag. Pa

120-herrgardsvagn frémre bussning fér bararm,

bussningen pé hoéger sida for tvdrstag och plat-
mantlade bussningar lor barstag.

Bild 17.

Demont. av bussni!]:g for tvarstag pa 120, 1800 och
120-herrgérdsvagn déar bussningen ar forsedd med
“midja".

120, 1800

Bild 18,
Mont. av bussning for barstag pa 120, 1800 och
120 herrgérdsvagn dér bussningen ar forsedd med
"midja"".

Det senare ulorandet av bérstag har gummibuss-
ningar med "midja’’. Dessa bussningar kan pressas
ur med SVO 2734 med SVO 2733 som mothéll (se
bild 17). Vid ipressning av bussningarna skall dessa
‘orst strykas med olja. Déarefter pressas bussningen
i lampligen med en dornpress direkt pd bussning-
en och med SVO 2733 som mothéll (se bild 18).
Stagen kan demonteras lattast genom ati hissa upp
vagnen och ta av hjulen.

BYTE AY BUSSNINGAR FOR TYARSTAG

120, 1800, 120-HERRGARDSYAGN

Bussningarna {6r tvarstaget till 120 och 1800 kan
bylas utan att man anvénder press. Vid montering
kan man eventuellt ta lite olja pa bussningarna var-
efter de kan pressas i med handen. OBS! bussning-
en som skall sitfa fill héger i vagn skall ha en me-
tallbussning inufi gummibussningen.

Tvarstaget for 120-herrgardsvagn har daremot plai-
mantlade gummibussningar som maste pressas ur.
Bussningarna &r av olika dimensioner.

P& den hogra sidan som har den mindre bussning-
en anvénder man SVYO 2730 alt pressa ur med, och
SYQ 2733 som mothéll (se bild 15). Ipressning sker
med samma verklyg enl. bild 16. P4 den vénsira
sidan anvénder man SVO 2731 aft pressa ur med
och SVO 2733 som mothéll (se bild 19). Ipressning
sker med samma verklyg enligt bild 20.

Stagen kan demonteras utan att ndgra ovriga de-
taljer behdver tas bori.
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120, 1800

SVO 2731

Bild 19.
Demont. av bussning pa fvarstagels vénstra sida for
120-herrgardsvagn.
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-SV0 2731

SV0 2733

Bild 20.
Mont. av bussning péd tvérstagels vansira sida for
120-herrgardsvagn.



120, 1800
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HJUL
REPARATIONSANVISNINGAR

Bild 21.
1. Falg 7. Feftkapsel
2. Navkapsel 8. Rullager, inre
3. Nav 9. Hjulmutier
4. Yiterring, ytre lager 10. Yiterring, inre lager
5. Rullager, ytire 11. Tatningsring
6. Bricka
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120, 1800

BYTE AY HIUL

Vid montering av hjul & det wviktigt att anligg-
ningsytor mellan hjul och nav rengores fran grus
och smuls och fran Gverskott av farg for nya de-

taljer.

BYTE AV HIULBULT

Byle av hjulbult maste gdras med frumman eller
skivan losstagen fran vagn (se under "Byte och juste-
ring av framhjulslager” samt VHB avd. 5).
Demontering av hjulbult tillgar s& ait man lagger
trumman eller skivan pé verklyget s& som visas i
bild 22. Harvid skall man se fill ali hjulbultarnas hu-
vud faller ner i urtagen i verkiyget. Déarefler kan
man satta en dornpress direkt pa hjulbulten och
pressa ur den,

For att kunna pressa i en ny hjulbull, vander man pa
trumman resp. skivan och ldgger den upp och ned
pa verkiyget. Darefter trycker man i en ny hjulbult
till latiringen tar i trumman resp. skivan, ser fill att
bultarna ligger ratt i verktygets urtag och pressar i
bulten helt.

CBS! Vid all byte av hjulbult méste bult av éverdi-
mension anvéndas. Fér att kunna montera en hjul-
bult av éverdimension i en bromsskiva maste hélet
for hjulbulten borras upp till 16,6—16,8 mm. Nér det
galler bromstrumman kan man i regel pressa i en
hjulbuli av overdimension ulan bearbetning av ha-
let.

Bild 22. Placering av bromsskiva pa verktyget.
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VOLVO
26923
Bild 23. Framhjulsbroms.
1. Caliper 4. Fasbkruv
2. Luftningsnippel 5. Fasiskruv
3. Bromsledning 6. Lasbleck
BYTE OCH JUSTERING AY
FRAMHIULSLAGER

1. Lyft upp framvagnen och placera bockar un-
der nedre lankarmarna. Demontera hjulet.

2. Skruva loss bromsledningen (3, bild 23) och
plugga anslutningen. Vik upp lasblecket (6)
och skruva ur fastskruvarna (4 och 5). Lyft
fram calipern (1) komplett. (Galler vagnar med
skivbromsar.)

Bild 24, Demontering av fettkapsel.




Bild 25. Demontering av nav.

Demontera fettkapseln med verkiyg SVO 2197
(bild 24). Tag bort saxpinnen och kronmuttern.
Drag av navet med avdragare SYO 1791 (bild
24). Drag av inre lagret fran hjulspindeln med
avdragare SYO 1794 (bild 26) om lagret sitter
kvar,

Demontera lagerringarna. Anvénd for inre
lagrets ring dorn SVO 1799 (bild 27) och f&r
yitre lagrets ring dorn SVO 1800 (bild 28)
jdmte standardskaft SVO 1801.

Bild 26. Demontering av inre lager.

120, 1800

SVO 180

SV0 1799

T

Bild 27. Demontering av lagerring.

Rengor nav, bromsskiva och fettkapsel.

Pressa i de nya lagerringarna. Forutom stan-
dardskaft SVO 1801 anvandes for inre lagrels
ring dorn SVO 1798 (bild 29) och f&r yiire
lagrets ring dorn SYO 1797 (bild 30).

Pressa in fett i lagren med hjélp av smorj-
apparal. Finns ej sadan tillganglig, baka in
lagren for hand med s& mycket fett som fér
plets mellan rullhdllare och lagrets innerring.
Stryk aven feft pa lagrens yitersidor och pa
de i navet ipressade yHerringarna. Urholkning-
en i navet fylles med fett runtom upp till mins-
fa diamelern pd ytlerringen fér ytire lagret,
jamfér (bild 32).

Placera inre lagret pa sin plats i navel. Pressa
i talningsringen med dorn S5VO 1798 jamte
standardskaftet SVO 1801 (bild 31).

SVO0 1801

SV0 1800
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Bild 28. Demontering av ytire lagerring.
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120, 1800
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Bild 29. Montering av inre lagerring.

Salt navet pa spindeln. Montera yitre lager,
bricka och kronmutter.

Framhjulslagren justeras genom att muttern
forst drages at med momeninyckel fill ett vér-
de av 7 kpm (50 Ib.it.). Lossa darefter muttern
tva sexkanter. Stdmmer ej mutlerns urtag med
saxpinnehalet i spindeln lossas muttern ytter-
ligare s& myckel ait saxpinnen kan monteras.
Kontrollera aft hjulet gar laft att vrida runt,
dock utan att ndgot glapp férekommer.

—
per

Bild 30. Montering av ylire lagerring.
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Bild 31. Monlering av lainingsring.

Fyll fettkapseln till haliten med feft och mon-
tera den med verkiyg SVO 2197.

Montera calipern och lés fasiskruvarna. An-
slut bromsledningen. Luffa hjulcylindrarna, se
avd, 5 (galler endast vagn med skivbromsar).

Montera hjulel. Var noga med rengoringen pé
anliggningsylorna mellan hjul och nav.

Bild 32.

Smérjning av framhjulslager.







