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SPECIFIKATIONER

P 120 MED B 16 MOTOR

B el s ok i e i i i o i, O
U e e R S e R S, S TS -
Kopplingens friktionsyta, folalt .. ... .. iviieneannnionnsrosansnanss
Lamellens tjocklek i monterat tillstdnd .......... .. ... iiiiiat.

Nitar for lamellbelagg:
BT IR vcvv v min o mw E eE  E asiackn
T R e e R i T
Avstind mellan svanghjulet och kopplingshdvarmarnas anliggningsyta
mot urkopplingslagred . ... it tn v s S a s s v v

Kopplingstjédrar:

B 16 A tidigare utf. och B 16 B:
MEBINING ..o o on B i R e tatr mcat R i g a s SRS SO
AN o i a1
Langd, belastad med 85,5—90,5 kg ....cvvvivriinnenrnnannnnnns

B 16 A senare ul.:
MEIRNERG (o e o o 8 el S TR Y ol a 358 i W34 e B W e e
r Ty | INCON N S | I\ R e S ML
Léngd, belastad med 82—86 kg ....covovevcanrnisscirssansnnnas

Installning av kopplingshavarmarna:
Alt. 1 7,5 mm lagre an navei i justerjigg SVO 2065 inom *=1,5 mm
och inbérdes inom 0,25 mm
Alt. Il Installning 40,5 i kopplingsfixtur SYO 2322, distansklots nr 0.

ROppingeea NN TEAIEE S s s v vovr v smn ooy rmveys s s e mam s
Kopplingspadalans slag & . SV i doni o did v e Bae s e et

P 120 MED B 18 MOTOR, P 1800, 14-ser.

L R R S e e S e S e e e
U N e S W L O

Kopplingens friktionsyta, totalt ......... S T TP
My e e e T e L | e e e S R
Kopplingspedalens slag, P 120, P 1800 ..........ccooiiiivienennnnns
K Sai s s e s s s s s

Avstand mellan kopplingshdvarmarnas (iryckbrickans) anliggningsyta for
urkopplingslagret och svénghjulet ..................c00000innenn

P 1800 utf. |

Lamellens tjocklek i monterat tillstdnd .................coiiiiiinn,

Kopplingsfjédrar:
Lyl S R B i o o e o PR
C T SRR R s i L o RS e R
Langd, belastad med 85,5—%0,5kg .....ovviiiniiinniiiiniiianns
o N e e R R s e e S S T
] Lo e IR 2 o T e T e R
Léngd, belastad med 102—107 kg .. .....cocnviininunnnnrinnsnrnnans

Kopplingshdvarmarnas instéllning:

Instélining i kopplingsfixtur SVO 2322 .. ....ovvviineniinnnnrnnn. ol
Distansklofie-nr™ ..o s el i Wi e o b g atahat ik n: n hrtn ok bte

12, 14, 18

Enskivig forrlamell
8"

340 cm?
7,0—=7,5 mm

16
9/64" X 1/4” (3,5% 6,5 mm)

46 mm

Ofédrgade
6
38 mm

Ljusgul och ljusgrén
6
40 mm

3—4 mm
140 mm

Enskivig forrlamell
82" (215,9 mm)
440 cm?

3—4 mm

140 mm

125—130 mm

46 mm

Ofargade
3
38 mm

Svarta
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P 120 utf. I, P 1800 utf. Nl

Lamellens tjocklek monfarad .o .ciiiiiii i ivanaiianiiisisanonnnoie 7,0—=7,5 mm
Kopplingsfjadrar:

T s A T SRS T i R T S S  EITR N NEA Oférgade

B e e o, 0 m S L6 T R b BTl B A R T b 6

Langd, belastad med 85,5—20,5 kg ....ccvvvrvrsneraranrarsnnssns 38 mm
Kopplingshavarmarnas installning:

Instéllning i kopplingsfixtur SWIO 2322 .. ... iiiiiiinnnnnaisnnsias 41,5

PRI EIORY. - - s T e o e At e O T M i s 0

P 120 utf. Il, P 1800 uff. I, 14-ser.

Kopplingsfiaden, fyp ..ol vunssaiadneadis S o s e s b ea i Tallrikstjader
1ns|éi||ning av kopp]ingsh:’ivarmar finns inte.
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VERKTYG

For arbelen med kopplingen anvéndes dels kopplingsfixtur SVO 2322 (bild 1) dels under bild 2

angivna verklyg.

VoLV
20318

Bild 1. Kopplingsfixtur SVO 2322 med tillbehor

A, Vred F. Distansklots nr 1

B. Arm G. Distansklols nr 0

C. Tryckstang H. Matdon med héallare
D. Botfenplatta . 3 punkisstéd

E. Distansklots nr 2

s = e se—"

SV0 1426 SY0 2684

——{—0

SVO 4090
VoL VO
T2
Bild 2. Specialverktyg
SVO 1426 Dorn fdr stédlager i svénghjul

SVO 2484 Dorn fér cenfrering av lamell
SYO 4090 Uldragare far kullager i svanghjul
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BESKRIVNING

Kopplingen ulgéres av en enskivig lorrlamellkopp-
ling, vilken férekommer i olika utfranden. Tva av
dessa visas p& bild 3 och 4. Fér raft kombination
koppling—urkopplingslager se reservdelskatalogen.
P4 tidigare uliérande, se plansch A, manovreras
fryckplattan (22) med fre havarmar (31} som pa-
verkas fran kopplingspedalen (18) genom kopp-
lingsreglaget. Det erforderliga trycket pa iryck-
plattan erhélles fran sex kraftiga fryckfjédrar (24).
Urkopplingslagret (25) styres av en rérformig for-
langning pé ingdende axelns lagerlock.

P& senare ulférande, se plansch B, ar havarmar och

Bild 3. Koppling, Borg & Beck

tryckijadrar ersatta av en tallriksfjader. Tallriksfja-
dern har den dubbla funktionen av dels havarm vid
frikoppling och dels fryckfjader vid inkoppling.

Manévreringen av kopplingen sker p& P 120 och
P 1800 med ett hydrauliski reglage. Detta bestar av
en huvudeylinder (9 plansch A), som péaverkas av
kopplingspedalen, och en manavercylinder (41) pa
svanghjulskapan (46), vilken via urkopplingsgaffel
(33) och urkopplingslager paverkar kopplingen.

P 14-serien averlérs kopplingspedalens rorelser till
urkopplingsgaffeln med en vajer (21), se plansch B.

Bild 4. Koppling, Fichtel & Sachs




12, 14, 18

REPARATIONSANVISNINGAR

JUSTERING AV KOPPLINGSGAFFELNS
FRIGANG OCH KOPPLINGSPEDALENS
SLAG

For att inte riskera att kopplingen slirar maste kopp-
lingsgaffelns friging konirolleras och ev. justeras
var 5000:e km. Vid klagomél pa dalig frikoppling
konfrolleras dessutom kopplingspedalens slag (A
bild 6 och 7).

Bild 5. Kopplingsgaffelns frigang, P 120, P 1800

1. Justermutirar
A, 3—4 mm

Justering av kopplingsgaflelns frigng sker p& P 120
och P 1800 med muttrarna (1 bild 5). Dessa justeras
sa, att kopplingsgalfielns frigang blir 3—4 mm.

P& 14-ser. justeras spelet med multrarna (8 plansch B)
som haller vajern vid kopplingsképan.
Kopplingspedalens slag skall pd4 P 120 och P 1800
vara 140 mm och justeras med muttrarna (1 bild 6).
P& 14-serien finns en justerbar konsol (1 bild 7) med
vilken pedalslaget justeras till 125—130 mm.

KOPPLING

Demontering
P 120 MED B 16 MOTOR

1. Demonlera vaxellddan. Folj déarvid de anvis-
ningar som lamnas i grupp 43.

2, Lyl av returtjddern (34 plansch A) vid urkopp-
lingsgaffeln,

3. Tag bort urkopplingslagret (25).

4. Tag bort platkdpan under svanghjulet.

5. Tag bort urkopplingsgaffeln (33) genom atf férst
pd insidan lossa ledkulan ndgot varv med en
17 mm fast nyckel och hélla den still samt dar-

Bild 6. Kopplingspedalens slag, P 120, P 1800

1. Justermuttrar
A. 140 mm

Bild 7. Kopplingspedalens slag, 14-ser.

1. lusterbar konsol
A, 125—130 mm
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Bild 8. Demontering av urkopplingsgatfel

efter skruva ut skruven som ledkulan sitler pa.
Vrid dérefter urkopplingsgaffeln 1/2 varv och
tag ut den bakat, bild 8.

Kontrollera att koppling och svanghjul ar markta
med farg enligt bild 9. Mark i annat fall upp
koppling och svanghjul sami tryckplaita med
kérnslag. Detta méaste géras for alf montering
efter reparalion av kopplingen skall kunna ske
i det lage, i vilket den tidigare varit monterad.
De sex skruvarna som héller kepplingen vid
svinghjulef lossas korsvis eft par varv i sénder,
fér att icke bryiningar skall uppsta, samt bori-
fages. Hall i kopplingen sé att den icke faller i
golvet. Kopplingen och lamellen kan nu fagas
bort nedét, bild 10.

wOLVD
F0074

Bild 9. Sammarkning av koppling och svanghjul

4—6

Bild 10. Demonfering av koppling
1. Koppling 2. Lamell

P 120 MED B 18 MOTOR, P 1800

1.

Demontera vaxelladan enligi anvisningarna i
grupp 43.

Haka av returljadern (34 plansch A) vid urkopp-
lingsgaffeln (33). Lossa skruvarna fér mandver-
cylindern (41). Bind upp cylindern vid karossen.
Tag bort platen fran svinghjulskapans nedre
framre del. Lossa skruvarna f6r svinghjulskdpan
(46) samt lyft bort denna.

Tag bort urkopplingslagret (25). Lossa skruven,
som haller urkopplingsgaffelns ledkula samt tag
bort denna och urkopplingsgaffeln.

De sex skruvarna, som héller kopplingen vid
svanghjulet, lossas korsvis och ett par varv i
sinder, {6r aft inte brytningar skall uppsta, samt
bortiages. Hall i kopplingen sé aft den icke faller
i golvet. Lyft bort koppling och lamell.

14-SERIEN

1.

Demontera vaxellddan enligt anvisningarna i
grupp 43.

Demontera Gvre skruven fér startmotorn.

Tag bort urkopplingslagref, bild 11. Haka loss
vajern fran urkopplingsgaffeln (10 plansch B).
Lossa vajerhéljet frén kensolen.

Lossa skruvarna och tag bort svénghjulskapan
(1).

Lossa skruven f6r urkopplingsgaffelns ledkula.
Tag bort kulan och urkopplingsgaffeln.

Lossa skruvarna, som haller kopplingen vid
svanghjulel, korsvis och eft par varv i sdnder, sa
att infe brylningar uppslar. Tag bort koppling
(bild 12) och lamell.
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Bild 11. Demontering av urkopplingslager

Bild 12. Demontering av koppling

Byfe av lamellbeligg

1.

Borra ur de gamla nitarna med elt borr som har
samma diameter som nitarna 3,5 mm och tag bort
de gamla belaggen.

Kontrollera lamellen. "'Skrénkningen” pé tungor-
na skall vara jamn. Lamellen far icke vara skev.
Lamellfjadrarna och nitarna i navet skall sitta fasl
och far icke glappa. Lamellen skall glida 15t pa
ingdende axeln ufan atf glappa. Konfrollera att
inga sprickor finns. Finns ndgot av dessa fel skall
lamellen ersattas med ny.

Nita pa de nya beldggen (helst i nilpress). Obs!
Nitarna skall séttas i fran den sida beldgget lig-

12, 14, 18

VOLVO

20073
Bild 13. Lamell

1. Belagg

2. Nav

3. Fjader

4. Lamellskiva

ger och nifas frdn motsatt héll mot lamellskivan.
Vartannat hal i beldgget anvandes. Efter nit-
ningen skall belaggen ha eft avstand fran wvar-
andra som bestdmmes av "skrénkningen" pa la-
mellskivan, Se bild 13. Detta &r mycket viktigt fr
att en mjuk inkoppling skall erhéllas vid kérning
och igéngséttning.

Hall lamellbelaggen absolut rena fran olja. Olja
pa beliggen kan bli orsak fill ait kopplingen
hugger.

Ingdende axelns styrlager

i svanghjulet

Om lagret misstdnkes vara forrl, glappt eller f&r
oljud bér det demonteras for undersékning. Detta
kan goras sedan lasblecket(B 16) respeklive lasringen
(B 18) tagits bort.

4—7
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V0 4090
[ W

AR volvo
15509

Bild 14. Demonlering av styrlager

Lagret utdrages med avdragare SYO 4090, Se bild 14.
Lagret rengores i bensin. Om lagret vid inspektion
rullar mjukt och jémni sami icke glappar ndmnvarl,
inpackas det med kullagerfett och monferas anyo.
Obs! Varmebestandigt fett skall anvandas.
Ipressning av lagret sker med dorn SVO 1426,

Isértagning
KOPPLING MED SPIRALFJADRAR

1. Mark upp kopplingen enligt bild 15 om detta ej
&r gjort tidigare.

2. Lagg distanskloisarna nr 0 pé fixtur SVO 2322,
se bild 16. Lagg pa kopplingen, 3-punkisstéden,
armarna och fre fryckstdnger, se bild 17, Satt

voLvg
e

Bild 15. Sammarkning av kopplingskapa och
tryckplatta

4—8

1 e

Bild 16, Placering av koppling i fixtur, |
1. Distansklots nr O

pa vredet och pressa ner kopplingen fills kapan
ligger an mot bottenplattan.

Skruva av de fre justermutirarna for kopplings-
havarmarna.

Skruva upp vredet och tag bort armar och tryck-
stanger. Tag bort kopplingsplatkédpan (21).

Tag av havarmarna enligt anvisning pa bild 18.

Bild 18. Demontering av havarmar
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Bild 19. Mérkning av tryckplatta och kopplingskapa

KOPPLING MED TALLRIKSFIADER

Sen. utf. av denna koppling &r ej isartagbar. Tid. utf.

tas isér enligt foljande.

1. Mérk fryckplatta och kopplingskdpa enligt
bild 19.

2. Lossa de Ire skruvarna som haller tryckplattan
vid dragbanden och héllarna, se bild 20.

3. Lyft av kopplingsplatkapan.

Bild 20. Isartagning av koppling

Inspektion

Kopplingen med fallriksfjader av sen. utf. ar ej isar-
tagbar, utan vid eventuell felaklighet bytes kopp-
lingen komplett.

Kontrollera kopplingen noga. Tryckplattan kontrol-
leras beftrdffande védrmeskador, sprickor, sar eller

12, 14, 18

VDLWV
102 DE7

Bild 21. Kontroll av tryckplattans skalform

andra skador pa friktionsytan, Tryckplattans skalform
konirolleras med en 240 mm lang stéllinjal, som pla-
ceras tvdrs over tryckplattans friktionsyta. Mat déar-
efter upp avstdndet mellan linjalen och tryckplatians
innerdiameter. Detta matt far vara max. 0,03 mm, se
bild 21, Buktighet, dvs spel mellan linjalen och frik-
tionsytans ylterdiameter far inte f6rekomma. Utfor
konirollen pa ett flertal stallen.

Kontrollera tryckfjadrarna (spiralfjadrar) i en fiader-
provare. De skall halla f6reskriven langd och belast-
ning, se specifikationen.

Vid koppling med tallriksfjader kontrolleras fjadern
noga. Ar den sprucken eller skadad p& annat satt
bytes kopplingsplatkapan komplett med fjader.
Urkopplingslagret konirolleras genom att med |att
iryck langsami vridas runt ndgra varv sa atf kulorna
roferar mol banorna. Lagret skall hérvid ga latt utan
aft hugga pé nagot stille. Urkopplingslagret skall
dven lopa laH pa styrhalsen fran vaxellddan.

Bild 22. Hopséttning av koppling

Hopsittning

KOPPLING MED TALLRIKSFJADER

Lagg kopplingsplatkapan pa fryckplatian enligt
mérkningen, se bild 22. Satt héllarna, lasbrickorna
och skruvarna pa sin plats, se bild 23. Drag och las
skruvarna,

4—9
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KOPPLING MED SPIRALFIADRAR
1.

b
Bild 25. Matdon med toleranslagen
Yo
Bild 23. Meonlering av héllare och skruvar
st 3. Hallare ligger an mot bottenplattan runt om. Sétt juster-
2. Lasbricka 4. Dragband mulirarna pé oglebultarna (32) och skruva ned

dem fill "full mutter”. Kopplingen &r nu klar f&r
justering.

INSTALLNING AV KOPPLINGSHAVARMAR

P& kopplingar med spiralfjadrar skall kopplings-
havarmarna stallas in.

Denna instéllning utféres i fixtur SYO 2322 med hjélp
av det i facket forvarade matdonet, Montera don
och arm i fastet pd spindeln och stéll in donet pa
matt 40,5 for vagnar med B 16 motor och 41,5 (P 1800
tid. utf.: 44) f6r vagnar med B 18 motor, (instéllnings-
plan pa armens &vre kant). Méatdonets fot ar slipad
med foleranslagen motsvarande inbordes tolerans

Bild 24. Monlering av fjadrar
1. Fjadrar {6r kopplingshévarmar

Lagg ftryckplattan (22) pa distansklofsar nr O i
fixtur SYO 2322.

Smorj havarmarnas anliggningsytor med olja.
Smorj matiligt s& att icke olja rinner ner pé
lamellen efter monteringen.

Montera kopplingshavarmarna, jamior bild 18.
Placera de sex fryckfjadrarna pa sina plaiser.
Se till att de fre fjadrarna (1 bild 24) fér kopp-
lingshadvarmarna sitter péd sina platser och lagg
kopplingsplétkdpan ovanpd de sex tryckfjad-
rarna | def ldge som fidigare uppmarkts, bild 15.

Satt pa 3-punkistod, armar, trycksldnger och T
vred. Pressa ned kopplingsplatkdpan fills den Bild 26. Instéllning av kopplingshdvarmar

4—10
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Bild 27. Flylining av matdon

mellan hévarmarna, se bild 25, samt eft sidoplan som
stélles parallellt med havarmen, Stall in kopplings-
hévarmen fill i h6jd med max.-planet, se bild 26. Min.-
planet {ar dé icke anira kanten pa kopplingshavar-
men. Sving armen dé métdonet féres over kopp-
lingshdvarmarna, se bild 27. Efter installningen géres
ny kontroll pa samtliga armar.

Tag bort matdon och arm innan kopplingen slappes
upp.

Sedan alla tre havarmarna justerats, géres en kontroll
pa samiliga. Déarefter sdkras justermutiern med korn-
slag, bild 28.

INDIKERING AY SYANGHIULSKAPA

Uppmétning géres med indikator som med eft mag-
netfaste anbringas pa svinghjulet. Bild 29 visar indi-
katorns placering vid indikering av halef, Halet i
képan skall vara koncenlriskt med svénghjulefs styr-

Bild 28, Lasning av justermutirar

Y0180
Bild 29. Indikering av svanghjulskdpa

lager med en hégsta filliten avvikelse pé& folalt
0,15 mm,

Skulle avvikelsen vara stérre an den filldtna kan
justering goras genom aft fastskruvarna lossas nagot
och kapan drives éver fill rédtt lige.

Bild 30 visar hur indikatorn placeras vid koniroll av
planet. Ar icke detta vinkelrdtt mot vevaxeln inom
0,08 mm fotalt indikatorutslag undersokes om or-
saken ar smuls mellan kdpan och blocket.

INDIKERING AV SYANGHIUL

En indikaior, som fastes med hjilp av ett magnet-
faste anvénds da svinghjulet kontrolleras, P4 B 16
motorer kan magnetfdstet placeras pa cljesumpen

VOLVO
20079
Bild 30. Indikering av svanghjulskapa

4—11
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under del alf detta anbringas pad motorblockel pé
B 18 motorer eftersom svanghjulskdpan ar demon-
terad péa dessa. Indikatorn monteras med matspetsen
vid planets yttre kant och nollstilles. Vevaxeln vrides
runt och ulslaget avlases.

Storsta tillatna skevhet ar 0,20 mm.

Montering

Smérj in styrlagret i svanghjulet med kullagerfett,
om delfa icke gjoris tidigare. Kontrollera fore man-
teringen att lamellbelaggen, svénghjulet och tryck-
plattan ar absolut fria fran olja. Tvatta med ren bensin
och torka val med en ren tygbif.

P 120 MED B 16 MOTOR

1. Vrid svanghjulet s& att fargméarkningen eller def
vid demonteringen gjorda mérket blir synligt,
se bild 9.

2. Stick upp lamellen (hGgsta sidan av navet van-
des bakat) jamte kopplingen samt sétt i centre-
ringsdornen SVO 2484 sa att styrtappen pa denna
nar in i styrlagret i svénghjulet,

3. Vrid kopplingen sa ati market p& denna kommer
mitt {6r market p& svanghjulet.

4, Sait i de sex skruvarna, som haller kopplingen
och drag at dem korsvis etl par varv i sdnder,
Tag bort centreringsdornen.

5. Montera urkopplingsgaffeln genom att féra in
den i svianghjulskdpan omvénd och sedan vrida
den ett halvt varv (bild 8) och fasta ledkulan
med skruven.

6. Montera urkopplingslagret.

7. Monlera mandvercylindern och koppla pa retur-
fjadern.

8. Montera vaxellddan enligt anvisning i grupp 43.

9. Skruva fast platkapan under svanghjulet.

P 120 MED B 18 MOTOR, P 1800

1. Placera lamellen (23 plansch A) (hégsta sidan av
navet vandes bakat) fillsammans med kopp-
lingen mot svanghjulet samt satt i centrerings-
dornen SVO 2484 s alt styrtappen pé denna nar
in i styrlagret i svéanghjulet.

2. Séit i de sex skruvarna som haller kopplingen
samt drag a1 dem korsvis och eft par vary i
sander. Tag borl cenireringsdornen.

3. Monlera urkopplingsgaffeln (33) i svanghjuls-
kapan och fast ledkulan med skruven.

4—12

Bild 31.

Moniering av koppling

Montera svanghjulskdpan och urkopplingslag-
ret (25).

Satt fast manévercylindern (41) och haka pa re-
turfjadern,

Montera véxelldadan enl. anvisningarna i grupp
43,

Skruva fast plélen pa své@nghjulskdpans undre
framre del.

14-SERIEN

1.

Placera lamellen (3 plansch B) (hégsta sidan av
navel vandes bakat) tillsammans med kopp-
lingen mot svanghjulet samt sétt i centrerings-
dornen SVO 2484 sa att styrlappen pad denna
nér in i styrlagref i svanghjulet, se bild 31.

Satt i de sex skruvarna som héller kopplingen
samt drag &t dem korsvis och elt par varv i sén-
der. Tag bort centreringsdornen.

Montera urkopplingsgatfeln (10) i svanghjulska-
pan (1).

Placera évre skruven fér slarimotorn i képan.
Montera dérefter kdpan. Skruvarna monteras i
faljande ordning: Forst de fyra ovre (7/16"), och
darefter nedre skruv for startmotor och sist de
tva nedre (3/8"). Muttern {6r starimolorns ovre
skruv monleras efter monlering av kopplings-
vajern.

Skjut in vajerhéljet i konsolen och satt pa bakre
muttern (8). Haka fast vajern i urkopplings-
gaffeln. Monlera urkopplingslagret.

Saft pa och drag muttern fér Gvre skruven fill
starimotorn.

Montera vaxellddan enligt anvisningarna i grupp
43.

Justera kopplingspedalens spel.
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KOPPLINGSREGLAGE
P 120, P 1800

Huvudcylinder

DEMONTERING

Lossa roret (10) fran huvudcylindern (9). Tag bort
bulten genom pedalen. Lossa skruvarna och Iyft
bort eylindern.

ISARTAGNING

1. Tag bort locket och 16m ut bromsvatskan.

2. Tag loss gummiskyddet (16) och tag bort las-
ringen (15). Tag uf kolven (12) och évriga delar
ur cylindern.

3. Tag loss hallaren (3) f6r backventilen (8) frén
kolven och skilj delarna &t.

INSPEKTION

Tvétta samiliga delar i ren sprit och kontrollera dem
dérefter betrdffande slitage eller andra skador.
Cylindern undersékes noggrant invandigt. Inga sér
eller repor far finnas pa den polerade ytan. Mindre
repor kan poleras bort med mycket fint smargel-
papper.

Undersék kolvpackningarna betraffande sprickor
eller repor pa kragkanterna. Kontrollera dven alf de
infe &r uppsvillda pa grund av felaktig bromsvatska
eller dylikt. Vid minsta felaktighet byles pack-
ningarna.

HOPSATTNING

Observera aft kolv, packning och fjader finns i iva

utfranden. Det nya utférandet har endast en kolv-

packning. Vid renovering av tidigare utférande av
cylinder méste féljande monleringsiGreskrifter iaki-
tagas.

a. Vid kolvbyte monferas kolv samt packning och
fidder av nytt utférande.

b. Vid &vrigt renoveringsarbete dé den gamla
kolven skall anvéndas p& nylt, méste alltid den
ytire packningen fas bort och skall alltid inre
packning och fjader av nya utiérandet monteras.
| 6vrigt foljes nedanstaende anvisningar:

1. 5att packningen (11) pa kolven (12). Montera
samman backventil (8), héllare (3,7), fjader (5)
och kolv (12),

2. Doppa kolv och backventil i bromsvéaiska och
montera dem i cylindern. Maontera fryckstang
(17), bricka (14) och lasring (15). Sitt pa gummi-
skyddet (16).

12, 14, 18

MONTERING

Montering sker i motsatt ordning mot demonte-
ringen. Fyll pé bromsvaiska och lufta systemet,

Manévercylinder

DEMONTERING

Lossa roref (10) frdn slangen (40). Lossa slangen
fran hallaren. Haka loss returfjadern (34). Lossa skru-
varna och lyft borl manovercylindern,

ISARTAGNING

Tag loss gummiskyddet (38) och irycksidngen (37).
Tag bort lasringen (39) och tag ut kolv (45) och fj&-
der (42).

INSPEKTION
Se "Inspeklion av huvudcylinder”, vilken giller i
fillampliga delar.

HOPSATTNING

Doppa kalv (45) och packning (44) i bromsvaiska
och sétt packningen pa kolven. Monfera fjader (42)
och kolv i cylindern (41), Montera lasringen (39),
tryckstang (37) och dammskydd (38).

MONTERING
Montering sker i motsatt ordning mof demonteringen.
Lufta systemel och jusiera kopplingsgaffelns friging.

Lufining av hydrauliska systemet

Kontrollera aft behéallaren &r fylld med bromsvatska.
Tag bort gummihatten pa lufiningsventilen (43) p&
manévercylindern (41). Satt en luftningsslang pa
ventilen och stick ner slangen i en behéllare med
bromsvaiska, Oppna lufiningsventilen och trampa
ned kopplingspedalen. Sting luftningsnippeln me-
dan pedalen ér i botten. Slapp dérefter upp pedalen.
Upprepa lills véiska utan luftbubblor strémmar ut.
Fyll behéllaren med bromsvaiska upp fill nivémarket
(Fluid level). Harvid far endast bromsvaiska som
upplyller fordringarna f6r SAE 70 R 3 anvéndas.

Pedalaxelrenovering

1. Tag bort saxpinnarna och bultarna i pedalerna.
Haka av returfjadrarna. Lossa skruv och mutter
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Bild 32. Pedalstall, P 120, P 1800, sen. uH.
1. Skruv 7. Fjader
2. Bricka 8. Pedalaxel
3. Nylonbussning 9. Bromspedal
4. Kopplingspedal 10. Tryckstang
5. Tryckstdng 11. Lésbricka
6. Bricka 12, Mutter

(sen. utf. Tid. utf. har tva skruvar) for pedalaxeln
(8 bild 32). Tag bort pedaler (4, 9) och axel.

Slad ut bussningarna (3) med en lamplig dorn.
Pressa i de nya bussningarna.

Kontrollera pedalaxeln befraffande slitage. Ar
den onormalt sliten bytes den wut.

Smorj bussningarna | pedalen med etf tunt lager
kullagerfett. Satt fjadern och pedalerna pa pe-
dalaxeln och for upp dem pa sin plats. Montera
skruv och mutter f6r pedalaxeln. St i bultarna
och kroka fast returfjadrarna.

14-serien
BYTE AV KOPPLINGSVAIJER

Haka av returfijidern fér urkopplingsgaffeln.
Lossa bakre muttern och eventuellt fréamre
multern ett par varv. Haka loss vajern frén ur-

kopplingsgaffeln.

2. Lossa klamman som héller vajern vid hjulhusels
forstarkningsbalk.

3. Tag bort panelen under instrumentbradan. Tag
bort lagerbulien fér pedalen. Haka loss vajern
fran pedalen. Tag bort konsolen fér pedal-
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Bild 33.

Pedalstall, 14-ser.

1. Justerbar konsol 6. Bussning

2. Kopplingsvajer 7. Roraxel

3. Pedalsiopp 8. Skruv

4. Konsol 9. Kopplingspedal
5. Refurfjader

stoppet. Lossa muttern fér vajerhéljet. Tag bort
vajern.
Montera den nya vajern i motsatt ordning mot
demontering. Justera pedalslaget (bild 7) och
-spelet.

BYTE AY KOPPLINGSPEDAL ELLER
-BUSSNINGAR

Nedanstaende beskrivning féljes i tillampliga delar,

bercende pd om pedalen eller bussningarna skall

bytas.

Haka loss returfjadern (5 bild 33) fér pedalen.
Lossa muttern och tag bort skruven (8). Haka loss
pedalen (9) frén vajern (2) och tag bort den.
Tag ut réraxeln (7). Driv ut bussningarna (6) med
en passande dorn.

Mentera de nya bussningarna. Smorj dem med
fett. Satt i roraxeln.

Placera returfjddern pa pedalens lagerhylsa. For
upp pedalen pé sin plafs och haka fast den i
vajern. Montera skruven som héller pedalen.

Haka fasi returfjadern. Kontrollera och ev. juste-
ra pedalspelef.
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FELSOKNING

’ FEL

ORSAK

ATGARD

Kopplingen hugger

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellen skev.
Olja pa lamellbeldgg, svanghjul eller tryckplatta.

Lamellbeléggen "glaserade” pa ytan.
Lamellen hénger upp sig pé lamellaxeln.

Ytan pa fryckplattan eller svanghjulet ar sarig,
sprucken eller brand.
Motorn 65 i sina fasten.

Félj anvisningarna under "Instéllning av havarmar’”
och "Justering av kopplingsgaffelns frigang och
kopplingspedalens slag'".

Ny lamell monteras.

Byl ut belaggen. Rengdr svanghjulet och tryckplattan
med ren bensin.

Nya lamellbelagg monteras.

Rengdr samt smérj nav och axel sparsamt. Fila bort
eventuella grader, (Ev. byles ingaende axeln).
Tryckplattan eller svanghjulel ulbyles. (Yta som &r
bldanlopt eller endast 1att repad kan ev. slipas).
Drag fast motorn. Byt skadade molorfasten.

Kopplingen slirar

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellbeldggen utslitna.
Kopplingsfjadrar fér svaga eller brusina,

Folj anvisningar under "Justering av kopplings-
gaffelns frigéng och kopplingspedalens slag™.

Nya belégg monteras.

Kontrallera samiliga fjadrar.

Byt ut felaktiga fjadrar mot nya.

Kopplingen frigér ej

Felaktigt jusferad koppling.

Tryckplatan sprucken eller skev.
Lamellen skev.

Folj anvisningar under "lustering av kopplings-
gaffelns frigdng och kopplingspedalens slag”.
Tryckplattan utbytes.

Ny lamell monferas.

Oljud i kopplingen

Fjadrarna i lamellnavet brusina eller 15sa.
Urkopplingslagret torrt eller slitet.

Lagret i svénghjulet slitet eller osmort.
Brustna kopplingsfjadrar.

Byt lamell och beldgg.
Byt lagret.

Byt eller smorj lagret.
Byt fjddrarna mot nya.

4—15




\l .

\

Flansch A. Koppling [tid. utl.) och kopplingsreglage, P 120, P 1800




Pedalaxel

Fjader

Héllare

Lock

Fijader
Trycksléng
Hallare
Backventil
Huvudcylinder
Rér
Kolvpackning
Kolv
I(olv.rpa:knjng (tid. wuif.)
Bricka

Lésring
Dammskydd
Tryckstang
Kopplingspedal
Returfjader (lid. wif.)
Svanghjul
Kopplingskdpa
Tryckplaila
Lamell
Kopplingsfjader
Urkopplingslager
Inghende axel
Lock

Fjdder

Axeltapp

Egg
Kopplingshidvarm
Oglebult
Urkopplingsgaffel
Returfjider
Lasmuiter
Justermutter
Tryckstang
Dammskydd (tid. utf.)
Lasring

Slang
Manbévercylinder
Fiader
Urluftningsnippel
Kolvpackning
Kalv
Svinghjulskapa
Lasring

Stadlager i svinghjul
Yevaxel

Plansch A. Koppling (S o
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14,
15.
16,
17.
18.
19.
20.
.
22.
23,
24,
25,
26.
27,
28.
29.
30.

N T A

Svanghjulskapa
Kopplingskidpa
Lamell

Svanghijul
Vevaxel
Stodlager i vevaxel
Lasring
Justermutter
Returfjader
Urkopplingsgaffel
Dammskydd
Urkopplingslager
Lamellaxel (ingdende
axel, véaxelldda)
Lock, vixellada
Stodringar
Tryckijader
Tryckplata
Héllare

Bricka

Bricka
Urkopplingsvajer
Gummibricka
Gummibricka
Mutter

Konsol
Pedalstopp
Konsol

Skruv
Returfjader
Kopplingspedal
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Plansch B. Koppling ach keg



Plansch B. Kopplirg och kopplingsreglage, 14-serien







